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Dans ce TD, nous allons faire le diagramme Gantt de plusieurs situations et voir la notion de chevauchement.

1) Sous-traitant automobile :
a) Enoncé:

Un sous- traitant du marché automobile a un délai de 25 heures pour effectuer la livraison de 100 roues a la
concession X de la ville de Strasbourg. Ce délai est-il suffisant ?

Roue
1X I I 1%
JANTE PNEUMATIQUE
N° TACHE DESIGNATION DUREE LIENS
T1 Moulage sous pression des jantes alu 3 heures Avant T4
T2 Contrdle de réception des pneumatiques 3 heures Avant T6
T3 Controle de pression et d’équilibrage 3 heures Aprés T6
T4 Usinage des jantes (Face et alésage) 4,5 heures Aprés T1
T5 Anodisation des jantes alu 5 heures Avant T4
T6 Assemblage des pneumatiques et des jantes 2,5 heures Aprés T5 et T2
b) Exol:
- ATlaide de MindView, établir I'évolution du projet sous forme de diagramme Gantt.
Réponse :
4 @ Fabrication roue.mvdx* @
| Onemdcsee  Jouie pibw e o oo g g o o s T
1 . Fabrication roue 1,31 jours 12/02/2018 13/02/2018
2 Moulagesous pression des jantes alu 3hr 12/02/2018 1210212018 B2
3 Contréle deréception des pneumatiques 3hr 12/02/2018 121022018 e,
4 Contréle de pression et d'équilibrage 3hr 120022018 | 130202018 7 ||
5 Usinage des jantss (face ef alsage) 45 hr 120022018 | 1300202018 | &2 o pooovi
6 Anodisation des jantes alu 5 hr 120022018 | 1200212018 T
7 Assemblage des pneumatiques et des jantes | 2,6 hr 1210272018 1210272018 35 | =
tage Affichage Création Format
- & B — —
R Al L B
llouer Zoom Zoom Taille | Informations |Chemin| Date |MNumérotation Ressources Informations Calendr
SOUrCEs avant arriére écran | sur la tache critique du jour -
Zoom Afficher Projet
o iomators 2 s pr—— a——
D —
||
12 - Prédécesseurs | Ressources
12
13 (o] Nom de téche Type Décalage
13 7 Assemblage des pneumatiques et des jantes Fin a Début (FD) 0 jour
s 3 Contrdle de réception des pneumnatiques Fin a Début (FD) 0 jour
E <sélectionnez prédécesseurs
o) Come)
_—7
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- Donner les taches critiques du projet.

Réponse :
T5,T6 et T3

- Donner la durée totale du projet.

Réponse :
Il finisse a 10h30 le lendemain soit 11h30 de fabrication.

2) Les ressources :

a) Enoncé:
L’entreprise Mermoz, PME de 30 salariés fabrique différentes vannes de différentes dimensions.

Les horaires de travail sont les suivants : lundi & jeudi de 7 heures a 12 heures et de 13 heures a 16 heures
et le vendredi de 8 heures a 11 heures, soit 35 heures par semaine.

Un atelier doit réaliser 10 vannes de 16 pouces dans la semaine :

N° de phase Nature Poste Qe Temps d'_l{sinage Temps de p’réparation ou
travail par piece de réglage
10 Usinage bride centrale Machine 1 30 min. 30 min.
20 Usinage brides latérales Machine 2 1h. 50 min.
30 Usinage ébauche sieges Machine 3 45 min. 40 min.
40 Soudure Siéges Machine 4 30 min. 30 min.
50 Usinage finition Machine 5 40 min. 30 min.

b) Questions :
- Compléter le tableau suivant.

Réponse :
N° de phase Nature Poste fje Temps d’u§jnage Temps de p,réparation
travail pour 10 pieces ou de réglage
10 Usinage bride centrale Machine 1 5h 30 min.
20 Usinage brides latérales Machine 2 10h 50 min.
30 Usinage ébauche sieges Machine 3 450 min 40 min.
40 Soudure Siéges Machine 4 5h 30 min.
50 Usinage finition Machine 5 400 min 30 min.

- Alaide de MindView, établir le diagramme Gantt de la fabrication de 10 vannes.

Réponse :

> Fin a Début (FD) - liaison par défaut : La tdche ne peut pas commencer avant que le prédécesseur
ne se termine. Elle peut toutefois commencer plus tard. Il s'agit du type de dépendance le plus courant.
Par conséquent, c'est la seule liaison que vous pouvez établir directement en cliquant sur I'icone "Lier
taches" ®*, comme décrit ci-dessus. Généralement la tdche successeur commence dés que la tdche
prédécesseur s'achéve. Méme si vous définissez un décalage positif ou négatif entre les tdaches, celles-
ci restent liées : une modification de la date de fin de la tdche prédécesseur entrdine obligatoirement
une modification de la date de début de la tdche successeur.

> Début a Début (DD) : La tdche ne peut pas commencer avant que la tdche prédécesseur ne
commence. Elle peut toutefois commencer plus tard. Cette relation est utile lorsque vous considérez
une tdche dont la date de début dépend de la date de début d'une autre tache.

> FinaFin (FF) : La tache ne peut pas se terminer avant que la tdche prédécesseur ne se termine.
Elle peut foutefois se terminer plus tard.
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> Début a Fin (DF) : La tdche ne peut pas se terminer avant que la tache prédécesseur ne commence.
Elle peut toutefois se terminer plus tard. Ce type de liaison est rarement utilisé.

N [[H ¢ - - 5| MatchWare MindView 4 BE - Usinage 10 vannes.mvdx*  Gantt Téche standard

Wil outilscantt | Accueil Insertion Révision patage  Affichage Création Format

o @ R QAE [ ED i

Tiche Soustiche | Abaisser Rehausser Lier Délier Atteindre Allouer  Zoom Zoom Taille Chemin| Date Numérotation | Ressources Informations Calendrier Rapports
latiche ressources | avant amiére écran | surlatiche eritiquel du jour

Insertion Taches Zoom Afficher Projet

q & usinage 10 vannes.mvaxs [

[ 0 vom e tche S s, o N TN 14 00l 15 15 00l 15

e 06:00 | 12:00 [RERCE 06:00 | 12:00 [RERCIFE 06:00 | 12:00 [EERCIE 06:00 | 12:00 [RER
1 Usinage 10 vannes 433jours 12102015 | 161102015

2 EI Reéglage bride centrale 30 min 1201102015 12110/2015

3 Usinage bridecentrale 5 hr 120102015 | 121102015 2

4 {5 Reglage bride latérales 12/10/2015 12/10/2015 5DF
5 Usinages brides atérales 10 hr 120102015 | 13102005 |3

6 Réglage &bauche sigges | 40 min 13102016 | 13102016 | TDF
7 Usinage ébauche siges | 450 min 13102015 | 14102015 |5

8 Réglage souduresidges | 30 min 14102016 | 141102016 | SDF
9 Soudure sizges 5hr 14102015 | 18102015 |7

1 Réglagefinition 30 min 15102016 | 16102006 | 110F
1 Usinagefinitian 400 min 15102015 | 18102015 |9

- Est-ce que les piéces seront livrables le vendredi a 11h.

Réponse :
4.33 * 8 = 34,64h < 35h donc les pieces seront livrables pour le vendredi 11h (fini a 10h40)

3) Réduction de délais :

a) Enoncé:
L’entreprise Mermoz, PME de 30 salariés fabrique différentes vannes de différentes dimensions.

Les horaires de travail sont les suivants : lundi a jeudi de 7 heures a 12 heures et de 13 heures a 16 heures et
le vendredi de 8 heures a 11 heures, soit 35 heures par semaine.

Un atelier doit réaliser 10 vannes de 16 pouces dans la semaine :

N° de phase Nature Poste Qe Temps d’_lfsinage Temps de Qréparation ou
travalil par piéce de réglage
10 Usinage bride centrale Machine 1 30 min. 30 min.
20 Usinage brides latérales Machine 2 1h. 50 min.
30 Usinage ébauche sieges Machine 3 45 min. 40 min.
40 Soudure Siéges Machine 4 30 min. 30 min.
50 Usinage finition Machine 5 40 min. 30 min.

b) Questions :

- D’aprés le diagramme Gantt de la fabrication de 10 vannes (2b), est-ce que les piéces seront livrables le
mercredi a 16h ?

‘ Réponse : Non elles sont livrables le mercredi a 16h

Pour respecter les délais, on décide de diviser le nombre de piéces par lots de 2 piéces pour faire du
chevauchement :

- Compléter le tableau suivant.

Réponse :
N° de phase Nature Poste Qe Temps d’uEinage Temps de Qréparation
travail pour 2 piéces ou de réglage
10 Usinage bride centrale Machine 1 60 min 30 min.
20 Usinage brides latérales Machine 2 120 min 50 min.
30 Usinage ébauche sieges Machine 3 90 min 40 min.
40 Soudure Siéges Machine 4 60 min 30 min.
50 Usinage finition Machine 5 80 min 30 min.
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- ATlaide de MindView, établir le diagramme Gantt de la fabrication de 10 vannes avec chevauchement de
deux lots.

Réponse :

1 & 10 vannes chevauchement* b
07:00 | 08:00 | 09:00 | 10:00 | 11:00 |KEAON 13:00 | 14:00 | 15:00 | 16:00 [KREC ML K A0 o PioRs iPd ool Re BB B o AR PR s R LR s el 07:00 | 08:00 | 09:00 | 10:00 | 11:00 SO 13:00 | 14:00 | 15:00 KGR

1 10 vannes chevauchement

2 Réglage bride centrale (=%

3 Usinage L1 bride centrale 2

4 Usinage L2 bride centrale

5 Usinage L3 bride centrale

6 Usinage L& bride centrale

7 Usinage L5 bride centrale

8 Réglage brides latérales

9 Usinage L1 bride latérale T

10 Usinage L2 bride latérale (),

11 Usinage L3 bride latérale R

12 Usinage L4 bride latérale

13 Usinage L5 bride latérale (5

14 5] Réglages ébauches sidg

15 Usinage L1 sigges

16 Usinage L2 siéges

17 Usinage L3 sizges

13 Usinage L4 sigges D

19 Usinage L& sizges

20 Reéglage Soudure sitges

21 Soudure L1 sidge

22 Soudure L2 sizge

23 Soudure L3 sigge el

24 Soudure L4 sitge i,

25 Soudure L5 sigge 7

2

27 Finition L1

28 Finition L2

29 FinitionL3

30 Finition L4

31 Finition L&

- Est-ce que les piéces seront livrables le mercredi a 16h.

7
Réponse :
Oui la finition de L5 se termine le mardi a 15h05
q a 10 vannes chevauchement*
3 b0 Tnwspm, 1300 Imarspnv.is00 marsjam, 15
I R ey e e o
10 vannes chevauchement | 1.91 jours 04/01/2016 05101/2016 E‘
Réglage bride centrale 30 min 04/01/2016 04/01/2016
Usinage L1 bride centrale | 80 min 04/012018 04i012018 2
Usinage L2 bride centrale | 60 min 04/01/2016 04/012016 3
Usinage L3 bride centrale | 60 min 04/01/2016 04/01/2016 4
Usinage L4 bride centrale | 60 min 04/01/2016 04/01/2016 5
Usinage L5 bride centrale | 80 min 04/012018 04i012018 8
Réaglage brides latérales 50 min 04/01/2016 04/012016
Usinage L1 bride latérale | 2 hr 04/01/2016 04/01/2016 8.3
Usinage L2 bride latérale | 2 hr 04/01/2016 04/01/2016 94
Usinage L3 bride latérale | 2 hr 04/01/2016 04i01/2016 106
12 Usinage L4 bride latérale | 2 hr 04012018 05i0172018 118
13 Usinage L5 bride latérale | 2 hr 05/01/2016 05i01/2016 12,7
14 @ Réglages ébauches sigg... 40 min 04/012016 04/012016
15 Usinage L1 sigges 80 min 04/01/2016 04i01/2016 148
Usinage L2 sigges 80 min 04012018 04i012018 1510
Usinage L3 sigges 80 min 04/01/2016 05/01/2016 1811
Usinage L4 sigges 80 min 05012016 051012016 1712
Usinage L5 sigges 80 min 05/01/2016 05i01/2016 1813
Réglage Soudure siéges | 30 min 04012018 04i012018
Soudure L1 siége 80 min 04/01201& 04i01201& 20,15
Soudure L2 sigge 60 min 04/01/2016 04/01/2016 21718
Soudure L3 sigge 60 min 05012016 051012016 227
Soudure L4 sigge 80 min 05/0172018 05i0172018 2318
Soudure L5 siége 80 min 05/01/201& 05/01201& 2419
30 min 041012016 | 0410172016
Finition L1 80 min 04012018 04iD1208 26,21
Finition L2 80 min 05/0172018 05i0172018 o722
Finition L3 80 min 05/01/201& 05/01201& 28,23
Finition L4 80 min 05/01/201& 05i01201& 29,24
Finition L& 80 min 05012018 05012016 3025 s )
P 1 i
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